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O Grupo MyHome produz pré-fabricados de concreto, em Jingzhou, para
atender ao boom da construcgao chinesa

Com base em uma solugcio BIM-5D e na producao industrial altamente
automatizada de pecas de concreto pré-moldadas, o Grupo MyHome esta
acelerando o desenvolvimento do mercado bilionario de casas pré-fabricadas na
China. Em Jingzhou, no sul da provincia de Hubei, foi construida uma mega fabrica
para o século XXI. Paredes duplas e lajes pré-fabricadas destinam-se a criar um
novo espaco residencial acessivel para a China emergente. O conceito da planta é
semelhante a uma borboleta com duas asas fortes.

A China vive uma urbanizagdo cada vez maior e a tendéncia para a concentragdao da
populacdo nas grandes cidades aumenta constantemente. De acordo com o Anudario
Estatistico da Construcdo Urbana 2018 publicado pelo Ministério da Habitacdo e
Desenvolvimento Urbano-Rural, sdo 6 cidades com mais de 10 milhdes de habitantes, 15
cidades com mais de 5 milhdes de habitantes e 91 cidades com mais de um milhdo de
habitantes no pais. Estdo surgindo bairros residenciais e distritos urbanos completamente
novos, assim como shoppings multifuncionais, resorts, universidades e escolas. No entanto,
a demanda continua desenfreada. Imensos projetos residenciais estdao atualmente em fase
de planejamento em todo o pais. As moradias populares nos subulrbios e nas areas
metropolitanas em crescimento estdao em alta demanda. De 2011 a 2013, a China consumiu
6,6 bilhdes de toneladas de cimento. Isso significa que o consumo de cimento no setor da
construgdo na China durante este periodo foi maior do que nos EUA durante todo o século
XX.

A criagdo de moradias a curto prazo, com qualidade de construgdo sustentavel, alta
eficiéncia de recursos e custos adequados estdao entre os principais fatores que levaram a
China a se comprometer com um sistema construtivo uniforme. As residéncias pré-
fabricadas também se tornaram um caminho importante para a reorganizagdo e
modernizacdo do setor da construcdo e receberam apoio politico e promocdo vigorosa em
todo o pais. As pecas de concreto pré-fabricadas industrialmente ndo sao apenas
caracterizadas por valores muito bons de eficiéncia energética e alta resisténcia as
intempéries, mas também garantem padrdes de construgdo consistentemente elevados e,
em comparagao com os sistemas de construcdo convencionais, custos de construcdo mais
baixos e tempos de construcado significativamente mais curtos. As pegas de concreto pré-



moldadas reduzirdo os custos de construcdo na China em 20% a 30% e criardao o espago
residencial do qual necessitam com urgéncia. Ao mesmo tempo, o sistema de construgdo
oferece agora uma arquitetura moderna e elegante e uma atmosfera agradavel para os
residentes. Este desenvolvimento geral também abriu amplas perspectivas de crescimento
para o Grupo MyHome.

MyHome cria novas dimensodes no setor de construcao da China

O Grupo MyHome, com sede em Wuhan, descreve-se como um fornecedor de solucdes
construtivas, que se concentra na pré-fabricacdo e executa a edificacdo de uma casa como
a produgao de um carro. “*O novo método de construcdo esta se desenvolvendo fortemente
na China e melhores imdveis sdo um fator fundamental neste mercado”, disse Bjérn Brandt,
membro da equipe de gestao da especialista em plantas Vollert, descrevendo a filosofia
corporativa da incorporadora e da construtora. MyHome tem atualmente 8 fabricas de
concreto pré-moldado ativas na China, cada uma com uma capacidade anual de 300.000
m3. Atualmente podem ser executados projetos de construcdo com uma area util de
4.000.000 m2. As atividades do Grupo MyHome se estendem desde Wuhan e a provincia
associada de Hubei a Pequim, Shenzhen, Chongging, Shenyang e outras cidades
importantes da China.

“A digitalizacdo da arquitetura e do processo de construcdao € um elemento-chave da
estratégia global sustentavel do Grupo MyHome para a criacdo de um espago residencial
atraente e acessivel”, explica Bjorn Brandt. Para implementar com sucesso esses planos de
crescimento, o Grupo MyHome decidiu usar a tecnologia YTWO, uma plataforma corporativa
BIM-5D baseada em nuvem. A tecnologia YTWO, que surgiu de uma joint venture entre a
fornecedora de tecnologia Flex dos EUA e a RIB Software SE, faz do Grupo MyHome um
pioneiro na China ao conectar até 600 parceiros de projeto, tais como empreiteiros e
subempreiteiros em um software BIM colaborativo. No futuro, isso deve economizar até
30% dos custos no processo de construgdao e na gestao de projetos, ao mesmo tempo que
aumenta significativamente o valor agregado. A empresa conta com um sistema de
construcdo uniforme e integrado com pecas de concreto pré-fabricadas que foram
consistentemente adaptadas a estrutura chinesa. A pré-fabricacdo industrial das pecgas de
concreto € realizada através de sistemas de tecnologia altamente automatizados em
diversas gigafabricas. Daoming Liu, Presidente do Grupo MyHome, descreve-o como um
processo de transformacao indispensavel para concretizar as visdes de construcao que foram
definidas. “Atualmente, ja estamos produzindo ativamente em Wuhan Jiangxia, Qingdao
Jimo, Hefei Feidong, Hubei Jingzhou, Chongging Jiangjin, Changsha Miluo, Henan Xinxiang



e Chengdu Jintang. Além disso, existem mais cinco fabricas de concreto pré-moldado em
processo de construcdo, que serdo concluidas até 2021.” Este é outro grande marco para
MyHome. “E sempre fundamental criar um espaco residencial de alta qualidade, acessivel e
com uma arquitetura elegante. Isto é combinado com a padronizagdo maxima no sistema
construtivo, pré-producdo industrial de paredes e lajes, e gerenciamento facil da obra",
enfatiza Daoming Liu.

“Asas fortes” para milhdoes de pecas de concreto semiacabadas todos os anos

“Os projetos de construcdo do cliente MyHome ndo sao apenas gigantescos. As dimensdes
da producdo de pecgas de concreto pré-fabricadas também s3ao enormes”, descreve Jiirgen
Hesselbarth, gerente de projetos responsavel da Vollert. No final de 2018, o MyHome fez
um pedido a especialista alema em plantas de produgdo, Vollert, de quatro fabricas de
concreto pré-moldado com uma capacidade de mais de 4 milhdes de metros quadrados de
area de parede e laje anualmente. “MyHome esta posicionando estrategicamente sua
producao de concreto pré-fabricado nas regides metropolitanas em crescimento da China”,
explica Hesselbarth. Jingzhou, na provincia de Hubei, com uma populacdo de mais de 6
milhGes de habitantes, € um centro para a producdo de eletricidade e petrdleo na regido e
a sede de muitas das principais empresas quimicas e téxteis.

A cerimonia de inauguragdo da producdo de pecgas de concreto pré-fabricadas, em Jingzhou,
ocorreu em 2019. A area ocupada é de mais de 30.000 m2, os quais correspondem a quase
5 campos de futebol. “Selecionamos um layout de fabrica desenvolovido especialmente para
as capacidades de producdo necessarias de paredes duplas e lajes pré-fabricadas”, explica
Jirgen Hesselbarth. “"Pode ser comparado a uma borboleta com duas asas fortes”. Os
produtos semiacabados sdo produzidos em duas linhas separadas, tendo como base nao
conceito de circulagdo. “Em principio, espelhamos o layout. Isso nos da a maxima
flexibilidade com relacéo aos projetos de construcdo e as restricdes de tempo impostas pela
administracdo da obra. O uso das duas linhas da planta pode ser alterado ou adaptado de
forma variavel, conforme necessario.”

O sistema inteligente de controle MES, da especialista em automacao RIB SAA Software
Engineering, garante que os canteiros de obras e os clientes recebam as pegas de concreto
pré-fabricadas necessarias, dentro do prazo. Ele controla e monitora continuamente todos
0S processos € maquinas da fabrica, desde a preparagdo e estacdes de trabalho, até os
processos de armazenamento e carregamento. E a interface central para os dados criados
construtivamente a partir do modelo BIM e para o sistema ERP existente. Os tempos de



producdo e carregamento automatico das mesas sao permanentemente otimizados, todas
as maquinas sdo controladas, os dados sdao automaticamente rastreados e preparados,
sequéncias de desmoldagem e tempos de cura sdo gerenciados e um grande numero de
estatisticas é fornecido. Em uma fabrica inteligente como a MyHome, isso é feito totalmente
sem o uso de papel. Desenhos de componentes, planos de alocagao, pilhas de pedidos ou
os estoques atuais sao sempre visualizados e podem ser acessados usando hardware de
ultima geracdao, como tablets ou grandes telas planas multitoque.

Foco no alto grau de automacao da planta

“O alto grau de automagdo é fundamental para alcancarmos as capacidades exigidas por
MyHome"”, descreve Yongjuan Cai, Gerente Geral da Vollert China como a pessoa de contato
local em nome do Grupo Vollert. Robbs precisos de alto desempenho, verificagbes
permanentes de qualidade e uma estratégia de erro zero sdo as palavras-chave aqui. Isso
ndo é importante apenas em termos de produtividade da planta, mas também garante
padroes de qualidade consistentemente elevados para paredes e lajes e, ao mesmo tempo,
leva a uma alta eficiéncia dos recursos.

“Tudo é duplo ou simultaneo, isto também se aplica dentro das sec¢des individuais da planta”,
continua Yongjuan Cai. A fim de evitar gargalos e tempos de parada desnecessarios, temas
centrais como a insercdao de reforcos sao realizados em linhas de transporte instaladas
paralelamente. Os sistemas de soldagem de malha e a producao de trelicas sao totalmente
automatizados, funcionam com a tecnologia de robés de ultima geracdo e estdo totalmente
integrados ao sistema de controle. O sistema de producdao de armaduras da AWM é
posicionado centralmente como o coragdao entre as duas “asas”. Dependendo do projeto de
construgdo e do grau de aproveitamento, o processo de armagdo e também o trabalho de
preparagdao manual de caixas elétricas ou requadros de janela ocorrem simultaneamente em
uma das linhas de transporte. Assim, os tempos de espera sdao minimizados. Nas areas de
manuseio totalmente automatizadas, a mais moderna tecnologia de ponte-rolante posiciona
as malhas de reforgo e trelicas sobre as mesas. Um sofisticado conceito de seguranca VArio
SAFE garante que ndo haja risco de acidentes. Isso permite que até 16 mesas em circulagao
por hora sejam armadas e preparadas. Um sistema de estagdo de trabalho ergonomico
fornece todas as pegas integradas necessarias para 0s processos manuais. Uma
caracteristica especial aqui € que as mesas circulantes nesta area de trabalho podem ser
acessadas no nivel do piso. Isso é assegurado por passarelas e plataformas com degraus.



“Também temos varias estacbes de concretagem para a producdo de pré-lajes e paredes
duplas no processo”, continua Yongjuan Cai. Um distribuidor de concreto SMART CAST
totalmente automatico, montado sob poértico, atravessa transversalmente as trés linhas de
concretagem para a primeira e segunda camada da parede dupla ou pré-laje, garante
tempos de ciclo ideais e dosagem exata de concreto de acordo com a estratégia de erro zero
mencionada acima. O concreto é fornecido por meio de um sistema de transporte por
cacamba aérea especialmente projetado. As especificagées de planejamento do sistema de
controle, bem como a troca de sinal entre o distribuidor de concreto e o transportador de
cacamba com posigOes de transferéncia variadveis, garantem tempos de ciclo curtos para o
transporte do concreto e condicdes ideais para a distribuicdo automatica. A compactagao
por meio de uma estacao vibratéria VArio COMPACT garante o acabamento ideal da pré-laje
ou da primeira camada da parede dupla em qualidade de concreto aparente. “As pré-lajes
entdo percorrem uma “via rapida” como um tunel diretamente para o processo de cura na
camara de cura”, diz o gerente de projeto Jirgen Hesselbarth. A segunda camada da parede
dupla é posicionada baixo do virador de mesas. “Gragas as linhas de transporte separadas,
tempos de espera também ndo sao conhecidos aqui.”

O aspecto mais importante em relagdo a automacdo da planta se concentra principalmente
na tecnologia de rob6s utilizada no processo de moldagem/desmoldagem. Na linha de robos
SMART SET do MyHome, os sistemas de moldagem magnéticos de até 70 mm de altura para
os elementos pré-fabricados a serem produzidos sdo posicionados sob controle CAD/CAM,
dependendo do tipo de parede ou pré-laje, e os contornos para pegas embutidas e materiais
de moldagem suplementares, como poliestireno, sdo plotados. Para o processo de
desmoldagem, os modernos sistemas de varredura Optica 3D percorrem a superficie das
mesas e registram o tipo e a posicdo dos perfis magnéticos antes que um robd de
desmoldagem SMART SET os remova. Um robd de armazenamento SMART STORE realiza
a estocagem dos perfis magnéticos apds o processo de desmoldagem e limpeza nos
magazines intermediarios ou os coloca diretamente na linha de alimentagdo para o préoximo
processo de moldagem.

A cdmara de cura totalmente isolada e aquecida também é de grandes dimensdes. Até 88
mesas com pecas de concreto semiacabado sdao alocadas em seis torres de prateleiras para
o processo de cura de aproximadamente 8 horas ou para a pré-cura da primeira camada da
parede dupla. O transelevador VArio STORE atua como o elo central entre a camara de cura
e o processo de concretagem e virador de mesas. “Mais uma vez, ndao deve haver nenhum
gargalo. Portanto, projetamos a tecnologia associada para ser extremamente robusta e



confidavel. Todos os componentes como os cabos de icamento ou as polias suportam cargas
extremas em operacgao continua”, explica ainda o gerente de projetos Jirgen Hesselbarth.
Um sistema especial de circulacao de calor da CureTec garante uma distribuicdao uniforme
da temperatura.

Paredes duplas (com nlcleo isolado) para megaprojetos de construcao

As paredes duplas altamente padronizadas usadas pelo MyHome podem conter ou nado
isolamento interno, dependendo do projeto de construgdao. O processo de giro para a uniao
da primeira e da segunda camadas, necessario na producdo de paredes duplas, agora conta
com a mais moderna tecnologia robdtica. Para manter os tempos de ciclo elevados, os
bragos de fixagdo do virador VArio TURN no MyHome sdo integrados ao virador, de modo
que a primeira camada da parede dupla seja suportada firmemente sobre a barra do virador
durante o movimento de elevacdo e rotagdo. O guincho levanta a estrutura rotativa para o
processo de giro. Durante o movimento de rotagao, as forgas gravitacionais sdo suportadas
por um batente longitudinal, o que garante um processo seguro e evita o deslizamento
lateral. Espacadores incorporados e ajustaveis manualmente sdao usados para produzir
diferentes espessuras de parede. Assim que a primeira camada da parede dupla é girada
180°, a segunda camada se move sob o dispositivo de rotacdo. O dispositivo entdo é
abaixado e conecta as duas camadas uma com a outra: a parede dupla é entdo criada E,
em seguida, € compactada novamente. Agitagao sincrona, sem movimento relativo entre a
primeira e segunda camadas garante a alta qualidade do produto e nenhuma segregacao do
concreto na area da armadura.

Para a producgao de paredes duplas com nucleo isolado, a preparacdo econémica do material
de isolamento é crucial. Para isso, a nova fabrica MyHome conta com o ISO-MATIC 2.0 da
Vollert, que permite que o material de isolamento seja preparado com alta precisdo e de
forma totalmente automdtica, em qualquer forma geométrica desejada (circulos de
perfuracdo, chanfros, ondas, etc.). As dimensdes das pecas necessarias sao lidas a partir
dos dados CAD fornecidos just-in-time pelo sistema de controle iTWO MES. O corte
necessario é gerado de forma totalmente automatica a partir dessas informagdes. Usando
agua pressurizada a 4.000 bar, um rob6 de corte de 6 eixos traz a forma geométrica
desejada para o material isolante com alta precisdo - tanto em 2D como em 3D. Sao
alcancadas velocidades dos eixos entre 175° a 360°/s. Ndo ha necessidade de ferramentas
adicionais de perfuracdo ou fresamento para reentrancias integradas as pecas pré-
fabricadas ou para instalagdes hidraulicas e elétricas. Os ajustes basicos especificos do



cliente, tais como espessura da placa de isolamento existente, distancia e tipo de ancoras
de conexao, etc., podem ser facilmente implementados.

Logistica e gerenciamento de canteiro de obras ideais

“Em geral, no planejamento preliminar do layout de uma fabrica, ndo s6 consideramos o
ideal em termos de produgdo mas também consideramos extremamente importantes os
processos de carregamento e logistica. Se houver atrasos, toda a gestdo do canteiro de
obras comeca a falhar. Além disso, o carregamento ou o armazenamento intermediario in-
correto podem causar danos irreparaveis as paredes ou lajes — um imenso fator de custo”,
explica Bjorn Brandt da Vollert.

No MyHome, em Jingzhou, as lajes pré-fabricadas sdo posicionadas horizontalmente nas
prateleiras de carga por meio de uma viga de elevacao. As paredes duplas acabadas sao
primeiro posicionadas usando uma estacao basculante VArio TILT de alto desempenho e
suportadas por uma viga de apoio hidraulicamente mdvel, antes de serem carregadas
verticalmente nos bercos de transporte. Um carro de transferéncia central totalmente
automatico para cada linha é usado para distribuir as pegas de concreto pré-fabricadas para
as posicOes intermedidrias de armazenamento na area externa. Para isso, os bragos
transversais recolhem os bergos de transporte em um total de dez posicdes de coleta
possiveis e 0s movem para a area externa conjuntamente com o carro de transferéncia. Isso
assume a distribuicdo ou entrega aos porticos externos em um comprimento total de mais
de 50 m. Usando o cddigo QR e o APP “Stockyard” para smartphone da RIB SAA, os bercos
de transporte sdo reservados no armazém sob o portico e os pedidos de carga da MTWO
sdo exibidos ali, fornecendo assim um otimo suporte para o funcionario que controla o
estoque. A ocupacao e a utilizagdo do estoque podem ser vistos graficamente no APP e em
todos os terminais MTWO.

Pense grande: O Grupo MyHome esta comprometido com o crescimento

A China tem atualmente uma das maiores taxas de crescimento do mercado de incorporacao
imobilidria em todo o mundo. “Como um visionario, o Grupo MyHome tem implementado
consistentemente o processo de transformacdo de um sistema de construcao tradicional
para a pré-fabricacdo e digitalizacdo industrial”, diz Bjorn Brandt. O Grupo MyHome ja
recebeu o prémio “China Top 100 Real Estate Star” nove vezes, bem como mais de 30
prémios nacionais nas areas de mercado de capitais, desenvolvimento imobiliario,
construcdo residencial e responsabilidade social. De acordo com uma pesquisa divulgada
recentemente pela China Index Academy, a avaliacdo mais recente da marca do grupo é de



4,8 bilhdoes de yuans, um aumento de 66% em comparagdao com o mesmo periodo do ano
passado. “Com a nova fabrica de elementos de concreto pré-moldado em Jingzhou, estamos
consistentemente avangando no nosso caminho visionario e cumprindo a grande visao de
permitir mais rapidamente que mais pessoas vivam em casas faceis de usar, bonitas e
baratas”, explica Daoming Liu, Presidente do Grupo Myhome. Varios desafios ja foram
superados com sucesso na fase de planejamento preliminar. E mesmo hoje, com a pandemia
global da Covid-19, ainda existe uma estreita cooperacao entre o MyHome, a Vollert e todos
os outros participantes do projeto.

“A tecnologia de maquinas e instalagdes para outras fabricas de concreto pré-moldado, em
projetos greenfield, em Datang e Jinghai ja foram entregues”, continua Bjorn Brandt.
“Também ja firmamos acordos para outras quatro unidades de produgdo. Com esta orien-
tacdo estratégica basica para o crescimento exponencial, no futuro, o Grupo MyHome sera
capaz de produzir muitos milhdes de metros quadrados de paredes e lajes com nossa tecno-
logia de planta. Essas sdo dimensdes completamente novas no setor de construgao, até
mesmo para a China.”



Sobre a Vollert Anlagenbau GmbH

Fundada em 1925, a Vollert Anlagenbau GmbH ja forneceu mais de 370 plantas de
elementos de concreto pré-moldado aos lideres de tecnologia e inovagao da industria de
concreto pré-fabricado ao redor do mundo. A Vollert sempre oferece a seus clientes
tecnologia de ponta, desde conceitos de implantagdao simples, de entrada, a unidades e
sistemas multifuncionais altamente automatizados para elementos de concreto de grandes
dimensodes e estruturais ou dormentes de concreto protendido para vias e malhas
ferroviarias.

Os especialistas fornecem aos pré-fabricadores, construtoras e empreiteiras assessoria
especializada referente aos ultimos desenvolvimentos em tecnologia de fabricacdo de
elementos de concreto pré-moldado e desenvolvem projetos personalizados completos
para unidades industriais e maquinas, variando desde estacbes basculantes de alto
desempenho e baterias de forma para producao estacionaria, a sistemas automatizados de
circulacdo e moldes especiais como, por exemplo, para pilares, vigas e escadas pré-
fabricadas. A empresa emprega cerca de 270 funcionarios em sua sede em Weinsberg.

Instalagbes e maquinas da Vollert se encontram em operagdo em mais de 80 paises ao
redor do mundo; na Asia e na América do Sul filiais proprias fortalecem as atividades de
vendas. A Vollert emprega mais de 280 colaboradores em sua sede em Weinsberg.
www.vollert.de
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Gerente de Marketing Sénior

Vollert Anlagenbau GmbH
Stadtseestr. 12

74189 Weinsberg/Alemanha
Tel.: +49 7134 52 355

Fax: +49 7134 52 203
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Figura 1
A robdtica combinada com o processamento de imagem de Ultima geracdo, verificacdes
permanentes de qualidade e uma estratégia de erro zero sdo fatores importantes no
MyHome.

Figura 2

A linha de rob6s SMART SET no MyHome trabalha com as mais altas velocidades de
deslocamento e aceleragdes durante o processo de moldagem e desmoldagem.
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Figura 3
Um rob6 de armazenamento SMART STORE assume o estoque intermediario dos perfis
magnéticos apds o processo de desmoldagem e limpeza.

Figura 4

O sistema de armagdo AWM ¢é posicionado centralmente como o coragdo entre as duas
A\} ”
asas”.
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Figura 5
Nas areas de manuseio totalmente automatizadas, a mais moderna tecnologia de ponte-
rolante posiciona as telas de armadura e trelicas.

Figura 6
Um distribuidor de concreto SMART CAST totalmente automatico, montado sob pértico,
garante tempos de ciclo de concretagem ideais.
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Figura 7

O concreto é fornecido por meio de um sistema de transporte de cagamba aérea
especialmente projetado.

Figura 8 o
As paredes duplas altamente padronizadas usadas pelo MyHome podem conter ou nao
isolamento interno, dependendo do projeto de construgao.
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Figura 9
Durante o movimento de rotagao, as forgas gravitacionais sdo suportadas por um batente
longitudinal, o que garante um processo de giro seguro e evita o deslizamento lateral.
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Figura 10
Na nova fabrica do MyHome é utilizada a ISO-MATIC 2.0 da Vollert, que permite que o
material de isolamento seja preparado com alta precisdo e de forma totalmente
automatica em qualquer forma geométrica desejada.
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Figura 11
A cdmara de cura totalmente isolada e aquecida também é de grandes dimens&es, com 88
gavetas em prateleira.
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Figura 12

Passarelas e plataformas com degraus fixadas lateralmente garantem que as mesas
circulantes na area de reforco manual possam ser acessadas no nivel do piso.
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Figura 13

Os bracgos transversais recolhem os bergos de transporte em um total de dez posigbes de
coleta possiveis e 0s movem para a area externa conjuntamente com o carro de
transferéncia.
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