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MyHome Group produce prefabricados de hormigén semiacabados en
Jingzhou para el gran auge de la construccion en China

Con una solucion 5D BIM y produccion industrial altamente automatizada, MyHome
Group esta acelerando el desarrollo del mercado billonario de casas prefabricadas
en China. En Jingzhou, en el sur de la provincia de Hubei, se ha construido una
mega planta de prefabricados de hormigén para el siglo XXI. Los muros dobles y
los techos prefabricados estan destinados a crear un nuevo espacio habitable
asequible para la China emergente. El concepto de planta es similar a una mariposa
con dos robustas alas.

China esta experimentando una creciente urbanizacion y la tendencia a la concentracion de
la poblacion en las grandes ciudades aumenta constantemente. Segun el Anuario Estadistico
de la Construccién Urbana 2018 publicado por el Ministerio de Vivienda y Desarrollo Urbano-
Rural, en el pais hay 6 ciudades con mas de 10 millones de habitantes, 15 ciudades con mas
de 5 y 91 con mas de un millédn de habitantes. Estan surgiendo distritos residenciales y
distritos de la ciudad completamente nuevos, asi como centros comerciales multifuncionales,
complejos hoteleros, universidades y escuelas. Sin embargo, la demanda continda sin freno.
En la actualidad se estan planificando inmensos proyectos de construccion residencial en
todo el pais. La vivienda asequible en los suburbios y las areas metropolitanas en crecimiento
tiene una gran demanda. Entre 2011 a 2013, China consumid 6.600 millones de toneladas
de cemento. Esto significa que el consumo de cemento en la industria de la construccion en
China durante este periodo fue mas alto que en Estados Unidos durante todo el siglo XX.

Crear espacio habitable a corto plazo, con calidad de construccion sostenible, alta eficiencia
de recursos y costos adecuados son los principales factores por los que China se ha
comprometido con un sistema de construccién uniforme. Los edificios residenciales
prefabricados también se han convertido en una direccién importante para la reorientacion
y modernizacién de la industria de la construcciéon y han recibido apoyo politico y una
promocion vigorosa en todo el pais. Los elementos prefabricados de hormigén no sélo se
caracterizan por sus altos valores de eficiencia energética y su alta resistencia a la
intemperie, sino que también garantizan altos estandares de construccion y, en comparacion
con los sistemas de construccién convencionales, menores costos de construccién y tiempos
de ejecucion significativamente mas cortos. Los prefabricados de hormigdén reduciran los
costes de construccidon en China entre un 20% y un 30% Yy crearan el espacio vital que se




necesita con urgencia. Al mismo tiempo, el sistema de construccién ofrece ahora una
arquitectura moderna y elegante asi como un ambiente agradable para los residentes. Este
desarrollo general también ha abierto amplias perspectivas de crecimiento para el Grupo
MyHome.

MyHome crea nuevas dimensiones en la industria de la construccion de China

MyHome Group, con sede en Wuhan, se describe a si mismo como un proveedor de servicios
de construccién con prefabricados de hormigdn y aborda el tema de construir una casa como
la produccién de automoviles. "Este nuevo sistema de construccién se esta desarrollando
con fuerza en China, y la mejora de las propiedades inmobiliarias es un factor fundamental
en este mercado", expresa Bjorn Brandt, miembro de la Gerencia General del especialista
en plantas Vollert, al describir la filosofia corporativa del grupo constructor y promotor
inmobiliario. MyHome cuenta actualmente con 8 plantas activas de prefabricados de
hormigdén en China, cada una con una capacidad anual de 300.000 m3. Actualmente se
pueden realizar proyectos con una superficie construida de 4.000.000 m2. Las actividades
de MyHome Group se extienden desde Wuhan y la provincia asociada de Hubei hasta Beijing,
Shenzhen, Chongging, Shenyang y otras ciudades importantes de China.

"La digitalizacién del proceso de arquitectura y construccion es un punto clave de la
estrategia sostenible general de MyHome para crear un espacio habitable atractivo y
asequible", explica Bjorn Brandt. Para implementar con éxito estos planes de crecimiento,
MyHome ha decidido usar la tecnologia YTWO, una plataforma empresarial 5D BIM de
extremo a extremo con soporte de nube. La tecnologia YTWO, que surgié de una empresa
conjunta entre el proveedor de tecnologia estadounidense Flex y RIB Software SE, convierte
a MyHome Group en un pionero en China para conectar en red hasta 600 socios de
proyectos, como contratistas y subcontratistas, en un software BIM colaborativo. En el
futuro, esto deberia ahorrar hasta un 30% de los costos en el proceso de construccion y en
la gestidon de proyectos, mientras que, al mismo tiempo, aumentara significativamente el
valor agregado. La compaiiia confia en un sistema de construccion uniforme e integrado con
partes de concreto semi-prefabricado que se ha adaptado consistentemente al marco chino.
La fabricacion industrial previa de los prefabricados de hormigdén se lleva a cabo con
tecnologia de sistema altamente automatizada en varias gigafabricas. Daoming Liu,
presidente de MyHome Group, lo describe como un proceso de transformacion indispensable
para hacer realidad las visiones de construcciéon que se han establecido. "Actualmente ya
estamos produciendo activamente en Wuhan Jiangxia, Qingdao Jimo, Hefei Feidong, Hubei
Jingzhou, Chongging Jiangjin, Changsha Miluo, Henan Xinxiang y Chengdu Jintang. Ademas,



hay cinco plantas mas de prefabricados de hormigdén en proceso de construccién, que se
completard en 2021. Este es otro gran hito para MyHome. “Siempre es crucial crear un
espacio vital asequible y de alta calidad con una arquitectura elegante. Esto, combinado con
la maxima estandarizacion en el sistema de construccion, la preproduccién industrial de las
paredes y techos y la gestién fluida del sitio de construccién ”, enfatiza Daoming Liu.

“Alas robustas” para los millones de prefabricados de hormigén semiacabados
producidos anualmente

“No solo los proyectos de construccién de MyHome son gigantes. Las dimensiones de la
produccion de prefabricados de hormigén también son enormes”, describe Jlrgen
Hesselbarth, director de proyecto responsable de Vollert. A finales de 2018, MyHome realizd
un pedido con el especialista en plantas aleman Vollert de cuatro plantas de hormigon
prefabricado con una capacidad de mas de 4 millones de metros cuadrados de superficie de
paredes y techos al afo. "MyHome esta posicionando estratégicamente su produccién de
prefabricados de hormigdn en las regiones metropolitanas en crecimiento de China", explica
Hesselbarth. Con mas de 6 millones de habitantes, Jingzhou en la provincia de Hubei, es un
eje central para la produccion de electricidad y petréleo en la regién y la sede de numerosas
empresas quimicas y textiles lideres.

La ceremonia de inauguracién de la planta de prefabricados de hormigén en Jingzhou tuvo
lugar en 2019. El espacio del piso cubre mas de 30.000 metros cuadrados, lo que
corresponde a casi 5 campos de futbol. "Elegimos un diseno de sistema especialmente
desarrollado para las capacidades de produccién requeridas en muros dobles y losas de
techo", explica Jirgen Hesselbarth. "Puede compararse con una mariposa con dos robustas".
Las piezas semiacabadas se producen en base a dos lineas separadas. “En principio,
reflejamos el diseno. Esto significa que somos lo mas flexibles posible con respecto a los
proyectos de construccion y los plazos establecidos por la direccion de la obra. La utilizacién
de las dos lineas del sistema se puede cambiar o adaptar de forma variable, segun se
necesite".

El sistema de control inteligente MES del especialista en automatizacion RIB SAA Software
Engineering asegura que los sitios de construccién y los clientes reciban a tiempo los
elementos prefabricados de hormigdn necesarios. Controla y supervisa continuamente todos
los procesos y maquinas en la planta de prefabricados de hormigdén, desde la preparacion
del trabajo y las estaciones de trabajo hasta los procesos de almacenamiento y carga. Es la
interfaz central para los datos creados de forma constructiva a partir del modelo BIM y al



sistema ERP existente. Los tiempos de produccién y las asignaciones automatizadas de
bandejas se optimizan continuamente, todas las maquinas estan controladas, los datos se
rastrean y procesan automaticamente, las érdenes de recuperacion y los tiempos de curado
se gestionan y se ponen a disposicidon una gran cantidad de estadisticas. En una factoria
inteligente como MyHome, esto se realiza completamente sin papel. Los dibujos de los
componentes, los planes de asignacion, las pilas de pedidos o los niveles de existencias
actuales siempre se visualizan y se puede acceder a ellos utilizando el hardware mas
reciente, como tablets o grandes pantallas planas multitactiles.

Confianza en el alto nivel de automatizacion del sistema

"El elevado grado de automatizacion es crucial para lograr las capacidades requeridas por
MyHome", dice Yongjuan Cai, Gerente General de Vollert China como persona de contacto
local en el Grupo Vollert. Robots precisos de alto rendimiento, controles de calidad
permanentes y una estrategia de cero defectos son las palabras clave aqui. Esto es
importante no solo en términos de productividad del sistema, sino que ademas garantiza
estandares consistentemente altos de calidad para las paredes y techos y, al mismo tiempo,
conduce a una alta eficiencia de los recursos.

"Todo se hace por duplicado o simultaneamente, incluso dentro de las subareas individuales
del sistema", continlia Yongjuan Cai. Para evitar cuellos de botella y tiempos de inactividad
innecesarios, los problemas clave, como la instalacién de refuerzo, se llevan a cabo en lineas
de transporte paralelas. Los sistemas de soldadura de malla y la produccion de vigas de
celosia estan completamente automatizados, funcionan con la ultima tecnologia de robots y
estan completamente integrados en el sistema de control. El sistema de refuerzo AWM se
coloca en el medio como pieza central entre las dos "alas". Dependiendo del proyecto de
construccién y del grado de utilizacion, el proceso de refuerzo, asi como el trabajo de
preparacion manual de zdécalos o marcos de ventanas, se realiza simultaneamente en una
de las lineas de transporte. De esta forma se minimizan los tiempos de espera. La mas
moderna tecnologia de gruas totalmente automatizas en las areas de manipulacién colocan
las mallas de refuerzo y las vigas de celosia. Un sofisticado concepto de seguridad VArio
SAFE garantiza la ausencia de riesgos de accidente. Esto brinda la posibilidad de reforzar y
preparar hasta 16 bandejas circulantes por hora. Un concepto de lugar de trabajo
ergondmico proporciona todas las piezas de instalacion necesarias para los procesos
manuales. Lo especial en este punto es que las bandejass circulantes se pueden ingresar a
nivel del piso en esta area de trabajo. Esto estd asegurado por plataformas de
marcha/escalonadas en el lateral.



También en el proceso de hormigonado tenemos varias estaciones de funciéon para la
produccion de losas de piso y muros dobles", continla Yongjuan Cai. Un esparcidor de
concreto SMART CAST completamente guiado por puente, que se mueve a través de las tres
lineas de hormigonado destinadas a la primera y segunda capa del muro doble o la losa del
piso por medio de un carro de doble viga, aseguran tiempos de ciclo de hormigonado éptimos
y una dosificacién precisa del concreto de acuerdo con la estrategia de cero errores ya
mencionada. El hormigén se suministra a través de un sistema de cubas especialmente
disefiado. Las especificaciones de planificacion del sistema de control, asi como el
intercambio de sefales entre el distribuidor de concreto y el sistema de cubas, con
posiciones de transferencia variables, garantizan tiempos de ciclo cortos para la
transferencia de concreto y condiciones éptimas para su distribucion automatica. La
compactacién mediante una estacion de compactacion VArio COMPACT asegura un elemento
de techo 6ptimo o primera capa del muro doble en calidad de hormigdn visto. "Los elementos
de techo luego viajan en un 'carril rapido' como un tunel hacia el proceso de curado en la
camara de tratamiento", dice el gerente de proyecto Jiirgen Hesselbarth. La segunda capa
del muro doble se conduce al proceso de volteo. "Gracias a las lineas de transporte
separadas, los tiempos de espera no existen”.

El aspecto mas importante con respecto a la automatizacion del sistema se refleja
principalmente en la tecnologia de robot utilizada en el proceso de encofrado/desencofrado.
En la linea de robots SMART SET de MyHome, segun el tipo de muro o techo controlado por
CAD/CAM, se colocan los sistemas de encofrado de hasta 70 mm de altura para los
prefabricados de hormigoén a producir y se trazan previamente los contornos de las piezas
empotradas y de material complementario como el poliestireno. Para el proceso de
desencofrado, los modernos sistemas de escaneo éptico 3D analizan la superficie y registran
el tipo y la posicién de los perfiles de encofrado, antes de que un robot SMART SET los retire.
Un robot cargador SMART STORE se encarga del almacenamiento intermedio de los perfiles
de encofrado utilizados y de su limpieza en los almacenes intermedios, o los coloca en la
ruta de alimentacion para el siguiente proceso de encofrado.

La camara de curado completamente aislada y calentada también es de grandes
dimensiones. En las seis torres de estanterias hay hasta 88 piezas de hormigdn semiacabado
para el proceso de endurecimiento de aproximadamente 8 horas, o para el endurecimiento
previo de la primera capa del muro doble. La maquina de almacenamiento y recuperacion
VArio STORE actlia como enlace central entre la cAmara de endurecimiento y el proceso de
hormigonado y torneado. “También aqui deben evitarse los cuellos de botella. Por esta razén



hemos disenado una tecnologia asociada extremadamente robusta y confiable. Todos los
componentes, como cables de elevacién o poleas de desvio, soportan cargas extremas en
funcionamiento continuo”, explica el director del proyecto Jirgen Hesselbarth. Un sistema
especial de circulacion de calor de CureTec asegura la distribucion uniforme de la
temperatura.

Muros dobles (con nicleo aislado) para megaproyectos de construccion

Las paredes dobles altamente estandarizadas utilizadas por MyHome estan disefiadas de
manera simple o como una variante con nucleo aislado, segun el proyecto de construccion.
El proceso de volteo para la unién de la primera y la segunda carcasa, que es elemental
para la produccion del muro doble, ahora cuenta con la tecnologia de robots mas moderna.
Para mantener altos tiempos de ciclo, los brazos de sujecion del dispositivo de giro VArio
TURN en MyHome permanecen directamente en el dispositivo de giro, de modo que la
primera carcasa del muro doble se sujeta de forma segura en la viga de giro durante el
movimiento de elevacion y rotacién. El polipasto levanta el bastidor de giro para el proceso
de rotaciéon. Durante el movimiento giratorio, las fuerzas gravitacionales son absorbidas por
un tope longitudinal, lo que garantiza un proceso de rotacion seguro y evita el deslizamiento
lateral. Los espaciadores fijos y ajustables manualmente se utilizan para producir diferentes
espesores de pared. Tan pronto como la primera carcasa se haya girado 180 °, la segunda,
se mueve bajo el dispositivo de giro. Esto baja y conecta las dos carcasas entre si: se crea
el elemento de muro. A continuacion, se comprime de nuevo. La agitacion sincrénica sin
movimiento relativo de la primera a la segunda carcasa garantiza una alta calidad del
producto sin segregaciéon del hormigoén en la zona de la armadura.

Para la produccién de muros dobles con nucleo aislado, la preparacién econémica del
material aislante es crucial. Para ello, la nueva planta MyHome cuenta con el ISO-MATIC
2.0 de Vollert, que permite preparar material aislante con alta precision y de forma
totalmente automatica en cualquier forma geométrica (circulos de perforacién, biseles,
ondas, etc.). Las dimensiones requeridas de la pieza se leen de los datos CAD que el sistema
de construccién iTWO MES proporciona justo a tiempo. El corte requerido se genera de forma
totalmente automatica a partir de esta informacién. Con 4.000 bar de presién de agua, un
robot de corte de 6 ejes aporta la forma geométrica deseada al material de aislamiento con
alta precision, tanto en 2D como en 3D. Se alcanzan velocidades de eje de 175° - 360°/s.
No son necesarias herramientas adicionales de taladrado o fresado para huecos en las piezas
integradas o para instalaciones de fontaneria y eléctricas. Los ajustes basicos especificos del



cliente (espesor de placa de aislamiento existente, distancia y tipo de anclaje de conexion,
etc.) se pueden integrar facilmente.

Gestion optima de la logistica y la obra

“En general, no solo consideramos el lado de una produccidén éptima en la planificacion
previa del disefo de un sistema, sino que también tenemos en cuenta los procesos de carga
y logistica, extremadamente importantes. Si se producen retrasos, toda la gestién del sitio
de construccién comienza a fallar. Ademas, una carga incorrecta o un almacenamiento in-
termedio pueden dafar irreparablemente muros o techos, un factor de coste inmenso”, ex-
plica Bjérn Brandt de Vollert.

En MyHome en Jingzhou, las losas del piso se colocan horizontalmente en los bastidoress de
transporte por medio de una viga de elevacion. Los muros dobles acabados se instalan
primero utilizando una estacion basculante de alto rendimiento VArio TILT y se aseguran
con una barra de soporte movil hidraulicamente, antes de cargarlas verticalmente en los
bastidores de transporte. Una plataforma deslizante central completamente automatica, una
por linea de sistema, se utiliza para distribuir los prefabricados de hormigén a las posiciones
de almacenamiento intermedias en el area exterior. Para ello, las carretillas elevadoras
toman los bastidores de transporte con un total de diez posibles posiciones de recogida y
los mueven hacia fuera sobre la plataforma de transferencia. Esta operacién se hace cargo
de la distribucién o entrega a las gruas pértico sobre una longitud total de mas de 50 m.
Mediante un cédigo QR y una aplicacién “Stockyard” para teléfono inteligente de RIB SAA,
las estanterias de transporte se reservan en el almacén de la grua pértico o se muestran alli
los pedidos de carga de MTWO, lo que brinda un gran apoyo al personal de almacén. La
ocupacion y utilizacién del almacén se puede ver graficamente en la aplicacién y en todos
los terminales MTWO.

Think Big: MyHome Group esta comprometido con el crecimiento

China es actualmente uno de los mercados de desarrollo inmobiliario de mas rapido
crecimiento en el mundo. "MyHome, como buen visionario, ha implementado
constantemente el proceso de transformacion de un sistema de construccion tradicional a la
preproduccién y digitalizacidn industrial", dice Bjorn Brandt. MyHome ya ha recibido nueve
veces el premio "China Top 100 Real Estate Star", asi como mas de 30 premios nacionales
en las areas de mercado de capitales, desarrollo inmobiliario, construccién residencial y
responsabilidad social. Segln una investigacion publicada recientemente por China Index
Academy, la valoracion de marca mas reciente del grupo es de 4.800 millones de yuanes,



un aumento del 66% en comparacidén con el mismo periodo del ano pasado. "Con la nueva
planta de prefabricados de hormigéon en Jingzhou, continuamos constantemente nuestro
camino visionario y cumplimos la gran mision de permitir que mas personas pasen a vivir
rapidamente a casas faciles de usar, hermosas y econdmicas", explica Daoming Liu,
presidente de Myhome Group. Numerosos desafios han sido ya superados con éxito en la
fase de planificacion preliminar. Incluso hoy, con la pandemia mundial del virus Covid 19,
todavia se mantiene la estrecha cooperacién entre MyHome, Vollert y todos los demas
participantes del proyecto.

"Ya se ha hecho entrega “anticipada’ de la tecnologia de maquinas y sistemas para otras
plantas de prefabricados de hormigdn en Datang y Jinghai", continta diciendo Bjérn Brandt.
“También hemos firmado acuerdos marco para otros sitios de produccion. Con esta orienta-
cion basica estratégica hacia el crecimiento exponencial, MyHome podra en el futuro producir
muchos millones de metros cuadrados de espacio en muros y techos con nuestra tecnologia.
Estas son dimensiones completamente nuevas en la industria de la construccion, incluso
para China".



Sobre Vollert Anlagenbau GmbH

Fundada en 1925, Vollert Anlagenbau GmbH ha construido mas de 370 plantas de
prefabricados de hormigdn convertirtiéndose en lider en tecnologia e innovacién en la
industria de prefabricados de hormigdn. Vollert ofrece a sus clientes tecnologia de
vanguardia, desde simples conceptos para empezar hasta plantas y sistemas altamente
automatizados y multifuncionales para la produccién de elementos de hormigon
estructurales o planos asi como para traviesas de hormigon pretensadas para vias y redes
ferroviarias.

Los especialistas brindan asesoria a fabricantes de materiales de construccion, empresas
constructoras y promotoras de construccidn sobre los Ultimos avances tecnoldgicos para
la produccion de prefabricados de hormigdn y disenan conceptos personalizados de plantas
y maquinaria llave en mano, que van desde estaciones basculantes de alto rendimiento y
enofrados de bateria para produccion estacionaria hasta sistemas de circulacién
automatizados y encofrados especiales, por ejemplo, para columnas, vigas y escaleras
prefabricadas.

Las soluciones de instalaciones y maquinas de Vollert estan presentes en mas de 80
paises; en Asia y Sudamérica refuerza la actividad empresarial con sus propias filiales. En
su sede empresarial de Weinsberg, Vollert emplea a mas de 280 colaboradores.
www.vollert.de
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Figura 1
La robdtica combinada con lo Ultimo en procesamiento de imagenes, controles de calidad
permanentes y una estrategia de cero errores son factores importantes en MyHome.

Figura 2

La linea de robots SMART SET en MyHome funciona con las velocidades de desplazamiento
mas altas y aceleraciones en el proceso de encofrado y desencofrado.
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Figura 3
Un robot cargador SMART STORE se hace cargo del almacenamiento intermedio de los
perfiles de encofrado después del proceso de desencofrado y limpieza.

Figura 4
El sistema de refuerzo AWM con su ubicacion central es el corazon entre las dos "alas".
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Figura 5
La tecnologia de grias mas moderna coloca las mallas de refuerzo y las vigas de celosia
en las areas de manipulacién totalmente automatizadas.

Figura 6
El distribuidor de hormigdn tipo puente SMART CAST totalmente automatico, garantiza
tiempos de ciclo de hormigdn 6ptimos.
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Figura 7
El proceso de hormigonado se realiza mediante un sistema de cubas.

Figura 8 |
Los muros dobles altamente estandarizados utilizadas por MyHome estan disefiados de
manera simple o como una variante con nucleo aislado, segun el proyecto de construccién.
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Figura 9
Durante el proceso de volteo, las fuerzas gravitacionales son absorbidas por un tope
longitudinal, lo que garantiza un proceso seguro y evita el deslizamiento lateral.
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Figura 10
Para ello, la nueva planta MyHome cuenta con el ISO-MATIC 2.0 de Vollert, que permite
preparar material aislante con alta precisidén y de forma totalmente automatica en
cualquier forma geométrica.
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Figura 11
La cdmara de curado completamente aislada y calentada también cuenta con 88 estantes.
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Figura 12

Las pasarelas/plataformas escalonadas unidas lateralmente garantizan que las bandejas
circulantes en el area de refuerzo manual se puedan acceder a nivel del suelo.

15



Figura 13
Carros de traslado con hasta 10 diferentes posiciones de recogida, toman los bastidores de
transporte, llevandolos hacia fuera y colocandolos en la plataforma transbordadora.
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